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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้เป็นการน าเสนอโอกาสเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตน วัตถุประสงค์ของการศึกษาคือการระบุโอกาสเพิ่มมูลค่า
กากอะซีโตน การท าวิจัยใช้วิธีการสืบค้นข้อมูลอุตสาหกรรมควบคู่ไปกับทิศทางอุตสาหกรรมของประเทศไทย  
เครื่องมือวิจัยใช้หลักสถิติร่วมกับครื่องมือการวิเคราะห์จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส อุปสรรคของธุรกิจ  ผลของการวิจัย
สามารถระบุโอกาสการเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตนเป็นสามส่วนคือ  โอกาสที่จะท าส่วนแบ่งตลาดการท ารีไซเคิลกากอะซี
โตนเนื่องจากมีจ านวนการใช้มากและมีคู่แข่งขันทางธุรกิจน้อย, พัฒนาเครื่องรีไซเคิลเพื่อจ าหน่ายให้กับอุตสาหกรรมที่
มีกากอะซีโตนและโอกาสเป็นที่ปรึกษาด้านการท าระบบรีไซเคิลให้กับอุตสาหกรรม ทั้งหมดนี้เป็นโอกาสที่จะท าธุรกิจ
ที่เก่ียวข้องกับการรักษาสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน 

ค้าส้าคัญ: Acetone waste ; Acetone Recovery ; Add-Value of acetone waste. 
  
Abstract  

This research presents an opportunity to add value acetone waste.  The purpose of this study 

is to identify opportunities to add value acetone waste.  Research using the search industry, 

along with industry trends of Thailand.   Research tools used in conjunction with statistical 

analysis withbusiness. Result of the research found three opportunity The fist, Opportunity to 

market to recycling waste acetone due to the large number and small business competitors.  

second,  Development of recycling machines for sale.  Finally, As a consultant to the industry 

recycling system. All of this is the opportunity that identify to do business related to 

environmental sustainability.  

Key words: Acetone waste ; Acetone Recovery ; Add-Value of acetone waste. 

  

1.บทน้า (Introduction) 
แนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยจากการใช้แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติฉบับที่ผ่านมา  (พ.ศ.2535 –

พ.ศ.2554)  ผนวกกับเป้าหมายการเป็นผู้น าในกลุ่มประชาคมอาเซี่ยนของประเทศไทยตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม
แห่งชาติฉบับปัจจุบัน (พ.ศ.2555-2559)  พบว่าประเทศไทยมีความคาดหวังที่จะเป็นประเทศผู้น าทางด้านอุตสาหกรรมการผลิต
ของภูมิภาคอาเซี่ยน  ใช้แนวนโยบายเชิงกลยุทธ์ส่งเสริมการลงทุนของผู้ประกอบธุรกิจภาคเอกชนท้ังในและนอกประเทศอย่าง
ต่อเนื่อง  กิจกรรมของอุตสาหกรรมภาคการผลิต ท าให้เกิดกากทางอุตสาหกรรม (Industrials Waste) ขึ้นเป็นจ านวนมาก ซึ่งอาจ
ก่อปัญหาสิ่งแวดล้อมได้ถ้าไม่มีการการจัดการอย่างแท้จริง  อะซีโตนเป็นวัตถุดิบของอุตสาหกรรมชนิดหนึ่งในอุตสาหกรรมที่
ต้องใช้สีและตัวท าละลายในกระบวนการผลิตและผลจากการใช้งานจะท าให้เกิดกากอะซีโตนที่ด้อยมูลค่าตกค้างและสมสมอยู่
ในโรงงานอุตสาหกรรมของประเทศไทย  กลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตที่ใช้อะซีโตนในปริมาณมากได้แก่ อุตสาหกรรมการผลิต
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ยานยนต์,อุตสาหกรรมไฟเบอร์กลาสและอุตสาหกรรมฟอกย้อมเส้นใยสิ่งทอ  เป็นต้น  อุตสาหกรรมที่จะเติบโตมากควบคู่ไปกับ
สังคมเศรษฐกิจประชาคมอาเซี่ยนของประเทศเป็นกลุ่มของอุตสาหกรรมยานยนต์ซึ่งมีแนวโน้มจะเพิ่มจ านวนการผลิตมากกว่า
ที่เป็นอยู่ในปัจจุบันโดยประมาณการคาดว่าจะมากกว่า 2 ล้านคันต่อป ีดังนั้นการใช้อะซีโตนจะต้องเพิ่มมากขึ้นตามไปด้วยคาด
การว่าจะมากกว่าค่าเฉลี่ยน าเข้าที่ผ่านมาปีละ  37,295.18 ตัน มูลค่า 1,193,445,760 บาท ผลกระทบทางตรงของผู้ประกอบการ
คือต้นทุนการผลิต    ผลกระทบต่อเนื่องจากการผลิตรถยนต์จะท าให้เกิดกาก  อะซีโตนที่เสื่อมมูลค่าจากการใช้งานที่แปรผัน
ตรงกับจ านวนการผลิตก็ต้องเพ่ิมขึ้นตามไปด้วย  
 
ในปัจจุบันการใช้อะซีโตนของอุตสาหกรรมที่ต้องสั่งซื้อและน าเข้าจากต่างประเทศ  ท าให้ผู้ประกอบการมีต้นทุนสูง จ านวน
กากอะซีโตนที่เสื่อมมูลค่าจากการใช้งานของภาคอุตสาหกรรมก็เพิ่มจ านวนมากขึ้นซึ่งอาจก่อให้เกิดปัญหาต่อสิ่งแวดล้อมได้   
การจัดการอุตสาหกรรมเพื่อความยั่ งยืนจึงมีความส าคัญต่อการเติบโตของอุตสาหกรรมของประเทศไทยที่ต้องน ามาใช้
ด าเนินการให้ครอบคลุมทั้งด้านการประกอบธุรกิจ สังคมและสิ่งแวดล้อม  วิธีการของการจัดการเพื่อความยั่งยืนมีตั้งแต่ลดการ
ใช้ทรัพยากรธรรมชาติ ลดการขนส่ง ลดการใช้พลังงานและพยายามท า รีไซเคิลและลดปัญหาสิ่งแวดล้อม  
 
ดังนั้นจากแนวทางการจัดการอุตสาหกรรมเพื่อความยั่งยืนจึงน ามาสู่แนวคิดของโครงงานวิจัยต้องการศึกษาเพื่อหาโอกาสเพิ่ม
มูลค่าของกากอะซีโตนท่ีเสื่อมมูลค่าแล้วให้สามารถน ากลับมาใช้ซ้ าได้ ซึ่งเป็นการลดจ านวนการใช้ทรัพยากรธรรมลดการขนส่ง
และลดปัญหาสิ่งแวดล้อม ซึ่งเป็นไปตามแนวทางการจัดการตามแนวทางเพื่อความยั่งยืนของประเทศไทย  การท าวิจัยมี
วัตถุประสงค์หลักต้องการศึกษาเพื่อหาโอกาสเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตนที่เป็นกากของอุตสาหกรรม  โดยตั้งค าถามวิจัยไว้ว่า “ มี
โอกาสใดบ้างท่ีสามารถเพิ่มมูลค่าของกากอะซีโตน”  
 
2. วิธศึีกษา (Methodology) 

วิธีศึกษาเริ่มด าเนินการเป็น 4 ขั้นตอน  
1. ศึกษาภาพรวมของอุตสาหกรรมของประเทศไทย 

2. ศึกษาอุตสาหกรรมอุตสาหกรรมที่มีการใช้อะซีโตน 

3. ศึกษาวงจรชีวิตของอะซีโตนในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ 
4. ศึกษาเทคโนโลยีที่น ามาเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตน 
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     ภาพที่ 1 แสดงขั้นตอนศึกษาเพื่อระบุโอกาสเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตน 

 
   2.1 ศึกษาอุตสาหกรรมภาคการผลิตของประเทศเพื่อสรปุภาพโดยรวมและแนวโน้มของอุตสาหกรรมประเภทยายนต์

ของประเทศไทยท่ีสอดคล้องกับการเช้าสูส่ังคมเศรษฐกิจอาเซีย่นและรวมตัวเป็นฐานการผลติเดียวกันของภูมิภาคแล้วจัด
กลุ่มเพื่อก าหนดเป้าหมาย 
 

 

(ก)                                    (ข)   
            ภาพที่ 2 แสดงอุตสาหกรรมและความร่วมมือกันให้มีฐานการผลิตเดียวในสังคมเศรษฐกิจอาเซี่ยน                                             
ที่มา(ก) : http://www.ost.co.th/index.php?lay=show&ac=cat_show_pro_detail&pid=204058 

            ที่มา(ข) : http://www.rsunews.net/index.php/news/detail/3415 
 
 

การศึกษาเพื่อระบุโอกาสเพิ่มมลูคา่กากอะซีโตน 

ภาพรวมอุตสาหกรรมของประเทศไทย 

กลุ่มอุตสาหกรรมที่มีการใช้อะซีโตน 

วงจรชีวิตของอะซีโตน 

เทคโนโลยีที่เกี่ยวข้องกับการรไีซเคิล 

วิเคราะหผ์ล 

ระบุกาสเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตน 

ไม่ยอมรับ 

ยอมรับ 

http://www.ost.co.th/index.php?lay=show&ac=cat_show_pro_detail&pid=204058
http://www.rsunews.net/index.php/news/detail/3415
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2.2 ศึกษากลุ่มอุตสาหกรรมในประเทศไทยที่มีการใช้อะซีโตนที่ใช้เป็นตัวท าละลายเพื่อก าหนดเป็นกรอบไว้กลุ่ม
อุตสาหกรรมที่เป็นเป้าหมายคืออุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์เนื่องจากมีการใช้อะซีโตนในการผลิตมากและมีความชัดเจน
ในเรื่องของกากอะซีโตน จากการใช้ในการล้างเครื่องมือและอุปกรณ์การพ่นสีในสายการผลิตแบบต่อเนื่อง  

 
 
 
                        
 
 
 
 
                        

 
 

ภาพที ่3 แสดงอุตสาหกรรมที่มีการใช้อะซีโตนและมีกากอะซีโตนมาก 

ที่มา: http://www.youtube.com/watch?v=uwv2Zt2MssA&feature=related 
http://www.youtube.com/watch?v=qhCXFsQ6kKQ&feature=related 

 

2.3 ศึกษาวงจรชีวิตของอะซีโตนด้านที่มาและที่ไปและทางด้านจ านวนและมลูค่าจากพอรต์ท่าเรือท่ีผ่านพิกัตอัตรา
ศุลกากรของประเทศไทย   

 

 
 

ภาพที่ 4 แสดงการหน้าเว็บไซด์ทีส่ืบค้นข้อมูลน าเข้าและส่งออกอะซีโตน 

ที่มา: http://www2.customs.go.th/Statistic/Index.jsp 

   
2.4 ศึกษาเทคโนโลยีในการรไีซเคลิแบบหอกลั่น  

         2.4.1 เทคโนโลยีการท าใหส้ารบริสุทธ์ิด้วยวิธีการกลั่น(Distillation) 
 

  
   (ก)                                    (ข) 

ภาพที่ 5 (ก)แสดงหอกลั่น                  (ข)แสดงโครงสร้างของหอกลั่น 
                     ที่มา : http://www.youtube.com/watch?v=vscX_zawdQw&NR  
  
 
 

http://www.youtube.com/watch?v=uwv2Zt2MssA&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=qhCXFsQ6kKQ&feature=related
http://www2.customs.go.th/Statistic/Index.jsp
http://www.youtube.com/watch?v=vscX_zawdQw&NR
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           2.4.2 เทคโนโลยีกลั่นแบบสุญญากาศและเมมเบรน (Vacuum Membrain Distillation) 
 

 
ภาพที่ 6 แสดงลักษณะของเครื่องกลั่นแบบสญุญากาศและเมมเบรน 

ที่มา : www.Elsevier.com/Locate/desal 
            
 2.4.3 เทคโนโลยีท าใหส้ารบริสุทธ์ิด้วยวิธีโครมาโธกราฟฟ่ี 
 

 
ภาพที่ 7 แสดงหลัการของโครมาโธรกราฟฟี ่

           ที่มา : www.waters.com/webassets/cms/category/media/other_images/primer_d  
 
3. ผลของการศึกษา( Result ) 
จากการศึกษาข้อมลูเรื่องของอะซโีตนท่ีใช้ในอุตสาหกรรมการผลิต   ท าให้สามารถระบโุอกาสได้ 3 คือ 
3.1 โอกาสมีส่วนแบ่งตลาดการท ารีไซเคิลกากอะซีโตน 

เหตุผล เนื่องจากมีโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์จ านวนมากในประเทศไทย (แสดงในภาพที่ 1) จากการศึกษาพบว่าอะซี
โตนได้จากการน าเข้าจากต่างประเทศ มีสถิติการน าเข้าอะซีโตนมาใช้ในประเทศไทยย้อนหลัง 5 ปี มีค่าเฉลี่ยปีละ 37,295.18 ตัน 
มูลค่า 1,193,445,760 บาท(แสดงในภาพที่ 7)  และมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นตามการเติบโตของอุตสาหกรรม(แสดงในภาพที่ 8) ใน
ทิศทางของการเข้าสู่สังคมเศรษฐกิจประชาคมอาเซี่ยนของประเทศไทย กลุ่มอุตสาหกรรมที่มีการใช้อะซีโตนมากและมี
แนวโน้มการใช้เพิ่มขึ้นชัดเจนคือกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ซึ่งปัจจุบันมีจ านวนโรงงานผลิตและประกอบรถยนต์ใน
ประเทศไทยมากถึง 709 โรงงาน  โรงงานผลิตรถยนต์นั้นมีการใช้อะซีโตนเพื่อใช้ล้างท าความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์งาน
พ่นและเคลือบสี ภายหลังจากการใช้งานแล้วก่อให้เกิดกากของอะซีโตนในกระบวนการผลิตจ านวนมาก (แสดงในภาพที่ 2)  ผล
ศึกษากากอะซีโตนของกระบวนการผลิตต้อง 
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เก็บรักษาเพื่อรอการจ าหน่ายออกไป(แสดงในภาพที่ 9) ด้วยเหตุนี้จึงเป็นช่องว่างของการท ารีไซเคิลมากพอสมควรเนื่องจากใน
ปัจจุบันมีผู้ประกอบการด้านนี้อยูน่้อยรายในประเทศไทย  

 
 
 

 
 

ภาพที่ 8  แสดงจ านวนการน าเข้าอะซีโตนจากต่างประเทศ 
 

  
(ก)                                         (ข) 

 
                  ภาพที่ 9 แสดงแนวโน้มจ านวนการผลติรถยนต์ (ก) และแนวโนม้การน าเขา้อะซีโตนมาใช้ (ข) 
 
 

 
ภาพที ่10  แสดงจ านวนการส่งออกกากอะซีโตนไปต่างประเทศ 
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       ตารางที่ 1 แสดงผลการวิเคราะห์เพื่อระบุโอกาสเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตนด้วย (SWOT Analysis ) 
 

จุดแข็ง (Strength) - ประเทศไทยจะเป็นฐานการผลติของประชาคมอาเซี่ยน 

- นโยบายส่งเสริมความยั่งยืนการจัดการสิ่งแวดล้อมของโลก          - 
เงินทุนจากยุโรปและอเมริกายา้ยเข้าสู่อาเซี่ยนและประเทศไทย 

- โครงข่ายผูป้ระกอบการใหญ-่เล็กมีมากข้ึน 

จุดอ่อน  (Weakness) -ประเทศไทยขาดเทคโนโลยีและกระบวนการ R&D ทางด้านกู้คืนคุณสมบัติ
กากอะซีโตน 

-ผู้ที่มีทุนยังขาดความเข้าใจด้านสิ่งแวดล้อมท่ีเกดิจากของสารอินทรยี์
เหลว 

โอกาส (Opputunity) - การผลิตของอุตสาหกรรมมีแนวโม้วใช้อะซีโตนเป็นวัตถดุิบมากข้ึน 

- การจัดการสิ่งแวดล้อมตามแนวนโยบายของประเทศไทยมีผลต่อโอกาส
การเพิ่มมลูกากอะซโีตนสูงขึ้น 

-เงินทุนจากยุโรปและอเมริกามีแนวโน้มย้ายเข้าสู่อาเซี่ยน 

- โครงข่ายผูป้ระกอบการใหญ-่เล็กได้รับการส่งเสรมิมากข้ึน 

อุปสรรค (Threat) -ประเทศจีนมีผู้ประกอบการด้านการกู้คืนคุณสมบตัิกากอะซโีตนรายใหญ่
โดยรับซื้อกากอะซีโตนของประเทศไทย      
-ประเทศไทยเริ่มมผีู้ประกอบการกู้คืนคุณสมบัตสิารอินทรยี์เหลว 

 
โอกาสการมีส่วนแบ่งตลาดการรีไซเคิลโดยวิเคราะห์จากจุดแข็ง(Strength)ของโอกาสที่เป็นการเติบโตของอุตสาหกรรมการผลิต
ยานยนต์ของประเทศไทยซึ่งคาดการณ์ว่าจะต้องมียอดการผลิตสูงขึ้นมากกว่าปีปัจจุบัน ท าให้ปริมาณการใช้อะซีโตนและ
จ านวนกากของอะซีโตนจะต้องเพิ่มขึ้นแบบแปรผันตรงกับจ านวนการผลิตยานยนต์ผนวกกับการอยู่ในระหว่างการรณรงค์ของ
สหภาพยุโรปด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการการคลังเพื่อสิ่งแวดล้อมของประเทศ  ที่เกิดจากมาตรการเคลื่อนย้ายกากเคมีภัณฑ์
ท าให้เกิดช่องว่างของโอกาสการท ารีไซเคิลกากอะซีโตนที่มีคู่แข่งขันการท ารีไซเคิลอยู่น้อยรายในประเทศไทย  ส่วนจุดอ่อน
(Weakness)และอุปสรรคของของโอกาสการท ารีไซเคิลกากอะซีโตนเกิดจากประเทศไทยขาดการท าวิจัยและพัฒนา (R&D)ด้าน
การรีไซเคิลและที่ส าคัญคือประเทศจีนอาจเข้ามาลงทุนการท ารีไซเคิลในประเทศไทย  
  
3.2 โอกาสการพัฒนาเครื่องรีไซเคลิขนาดเล็กเพื่อจ าหน่าย 

เหตุผล เนื่องจากมโีรงงานผลิตทั้งขนาดใหญ่ ขนาดกลางและขนาดเล็กที่มีการใช้อะซีโตนทั้งภายในประเทศและกลุ่มประเทศ
สังคมเศรษฐกิจอาเซี่ยนที่จะเกิดขึน้เป็นจ านวนมาก ผลจากการเติบโตทางด้านอุตสาหกรรมยานยนต์ของประเทศไทยและใน
ภูมิภาคอาเซี่ยนจะท าให้โรงงานผลิตเพิ่มจ านวนการใช้อะซีโตนมากขึ้นซึ่งจะท าให้ต้นทุนการผลิตสูง  การพัฒนาเครื่องรไีซเคลิ
กากของอะซีโตนขนาดเล็กจะช่วยท าให้สามารถน ากากอะซีโตนกลับมาใช้ซ้ าได้ก็จะการลดต้นทุนการผลิตลง การน าเสนอให้ใช้
เครื่องรีไซเคลิที่พัฒนาขึ้นกับผู้ประกอบการย่อมได้รับการตอบรบัไดเ้พราะเป็นแนวทางลดต้นทุนการผลิตให้ต่ าลง  
 
3.3 โอกาสเป็นท่ีปรึกษาด าเนินการท าระบบรีไซเคิลให้กับโรงงานผลติที่ใช้อะซีโตนเป็นวัตถดุิบ 

เหตุผล เนื่องจากโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตยังขาดกระบวนการจดัการกับกากอะซโีตน โดยได้วิเคราะห์จากผลการส่งออก
กากอะซีโตนไปต่างประเทศเป็นจ านวนมาก(แสดงในภาพที่ 6)โอกาสน าเสนอการท าระบบรไีซเคลิใหก้ับโรงงานผลติที่ใช้อะซี
โตนก็ย่อมมคีวามเป็นไปได ้

  
4. อภิปรายผล( Discussion ) 
4.1 เมื่อวิเคราะห์โอกาสมีส่วนแบ่งตลาดการท ารีไซเคิลกากอะซีโตน  ที่ได้ศึกษาจากทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมของ
ประเทศไทย พบว่ามีอุตสาหกรรมการผลิตประเภทต่างๆเกิดขึ้นมากและกระจายอยู่ทั่วทุกภูมิภาคของประเทศ  อุตสาหกรรม
เหล่านี้เป็นฐานอุตสาหกรรมการผลิตสินค้าของประเทศไทย   กลุ่มของอุตสาหกรรมที่โครงงานนี้สนใจศึกษาและน ามา



การประชุมวิชาการและน าเสนอผลงานทางวิศวกรรม   
นวัตกรรมและการจัดการอุตสาหกรรมอย่างยั่งยืน ครั้งที่ 1 ประจ าป ี2555 

 
 

[184] 
 

พิจารณาเป็นอุตสากรรมการผลิตรถยนต์ที่ผลิตภัณฑ์เกี่ยวข้องกับเรื่องของสีและเรซิ่นที่ใช้อะซีโตนเป็นวัตถุดิบการผลิตและมี
กากอะซีโตนที่มีสารปนเปื้อนตกค้างอยู่  ทั้งนี้เนื่องจากอะซีโตนถูกใช้เป็นน้ ามันล้างเพื่อท าความสะอาดซึ่งสมควรที่จะน า
เทคโนโลยีที่เหมาะมาจัดการเพื่อกู้คืนสมบัติของอะซีโตนให้สามารถน ากลับมาใช้ซ้ าในอุตสาหกรรมได้  อะซีโตนของ
อุตสาหกรรมการผลิตต้องน าเข้าจากต่างประเทศ  มวลรวมการน าเข้าอะซีโตนช่วงระหว่าง พ.ศ.2550-2554 มีจ านวน 186,475.87 

ตัน มีมูลค่า5,994,246,100 บาท ถ้าไม่มีการศึกษาเพื่อเพิ่มมูลค่ากากอะซีโตนที่จะต้องพัฒนาเทคโนโลยีมาใช้กับการรีไซเคิล
กากอะซีโตนในประเทศไทยก็จะต้องมีการน าเข้าอะซีโตนซึ่งเป็นการซื้อซ้ ามาใช้ตลอดไปและยังเป็นการใช้ทรัพยากรที่ไม่
สอดคล้องกับแนวทางของความยั่งยืน  
 
4.2 โอกาสการพัฒนาเครื่องรีไซเคลิขนาดเล็ก  เมื่อวิเคราะหผ์ลจากการส่งออกกากอะซีโตนไปต่างประเทศเป็นอย่างมากโดยมี
ค่าเฉลี่ยย้อนหลัง 5 ปี เท่ากับ 57,835.93 ตัน ส่วนต่างผลการน าเข้าและส่งออกพบว่ามีจ านวนส่งออกมากกว่าการน าเข้า มี
สาเหตุจากสภาพการทีผ่่านมา 3 ส่วนท่ีน ามาพิจารณาคือ 
4.2.1 สาเหตุเนื่องจากมาตรการและรณรงค์ป้องกันปัญหาทางด้านสิง่แวดล้อมและมีมวลรวมของกากอะซีโตนสะสมอยู่ในปี
ก่อนหน้าอยู่จ านวนมากซึ่งเป็นไปได้ว่ายังขาดกระบวนการจดัการกากของอะซีโตนในประเทศจึงไดม้ีการเร่งรดัส่งออกกากอะซี
โตนไปต่างประเทศ  
4.2.2 สาเหตุเนื่องจากมาตรการเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายกากเคมีภณัฑ์อันตราย (ROSH,REACH) ของกลุ่มประชาคมยุโรปมี
ความชัดเจนในการด าเนินการแล้วท าให้มีการเร่งรัดส่งออกกากอะซีโตนออกไปต่างประเทศ  
4.2.3 สาเหตเุนื่องจากกลุ่มประเทศท่ีรับซื้อกากอะซีโตนทุ่มการซื้อไปเพิ่มมูลค่ากากอะซโีตนด้วยการท า    รีไซเคลิเพื่อท าก าไร
กับอุตาหกรรมการผลติยานยนต์ของประเทศไทยและกลุ่มประชาคมเศรษฐกิจอาเซีย่นในอนาคต  
จากสภาพการที่ผ่านมาชี้ให้เห็นว่าประเทศไทยยังขาดกระบวนการจดัการกับกากอะซโีตนอยู่อีกมากการพัฒนาเครื่องรไีซเคิล
ขนาดเล็กจึงเป็นโอกาสทีส่ามารถตอบสนองความต้องการของอุตสาหกรรมได้  
 
5.สรุปผล(Conclusion) 
จากการศึกษาเพื่อหาโอกาสเพิม่มลูค่ากากอะซโีตนของอุตสาหกรรมเป็นเชิงตรรกะที่น ามา สรุปผลได้ดงันี้ 
5.1  โอกาสมสี่วนแบ่งตลาดการท ารีไซเคิลกากอะซีโตนในประเทศไทยได้มาก ข้อมลูที่วิเคราะหไ์ด้จากแนวโน้มของ
อุตสาหกรรมยานยนต์ของประเทศกับการเข้าสู่สังคมเศรษฐกิจอาเซีย่น 
5.2  โอกาสพัฒนาเครื่องรีไซเคลิขนาดเล็กเพื่อจ าหน่ายให้กับอุตสาหกรรมที่ใช้อะซีโตน ข้อมูลที่วิเคราะห์เป็นผลจากการ
ส่งออกกากอะซีโตนเป็นจ านวนมาก 
5.3  โอกาสที่รับเป็นที่ปรึกษาการท าระบบรไีซเคลิในโรงงานผลติที่ใช้อะซีโตนเป็นวัตถดุิบ วิเคราะห์จากต้นทุนการผลิตของ
อุตสาหกรรมยานยนต์กับการการเข้าสู่สังคมเศรษฐกิจประชาคมอาเซี่ยนด้านการใช้อะซโีตน         
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